CREALITY

Vytvorte realitu, dosiahnite sny

Ender-3 V3 Plus

[Ender-3 V3 PIus]

3D TlaCiaren Navod na pouzitie




Dakujeme, Ze ste si vybrali vyrobok od znac¢ky Creality. Pred zacatim pouZivania si pre¢itajte tento navod na poufitie.

Pre viac informacii o pouzivani tla¢iarne mézete pouzit' USB flash disk, ktory bol dodany s tlaciarfiou, alebo navstivit nasu

webovu stranku https://www.creality.com.

Aktualizacia softvéru

1. Softvér je mozné aktualizovat priamo na obrazovke zariadenia;

2. Softvér je mozné aktualizovat cez Creality Cloud OTA;

3. Navstivte Specidlnu webovu stranku https://www.creality.com, kliknite na Servisné centrum — Hardvé-
rovy softvér/Stiahnut softvér — Stiahnite poZadovany softvér, nainstalujte ho a za¢nite ho pouzivat.

Videa ukazujuce fungovanie vyrobkov a popredajnu obsluhu

1. Navstivte stranku https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na ,Produkty” a vyberte prislusny model, potom kliknite
na ,Suvisiace”, aby ste videli ndvody na popredajnu obsluhu;

2. MbzZete tieZ kontaktovat nase centrum popredajnej obsluhy na €isle +86 755 3396 5666 alebo poslat e-mail na adresu
cs@creality.com.



r

1. NepouZivajte tlaciarefi inym spésobom, ako je opisané v tomto ndvode, aby ste prediSli zraneniam alebo poSkodeniu majetku;

2. Nedavaijte tlaciareni blizko zdrojov tepla alebo horlavych alebo vybuSnych predmetov. Odporic¢ame umiestnit tlaciarefi na dobre vet-
rané, chladné a bezprasné miesto;

3. Nevystavujte tlaciaren nahlym vibracidam alebo inym nestabilnym prostrediam, pretoze to méze spdsobit nizku kvalitu tlace;

4. Pouzivajte odporucané filamente, aby ste predisli ucpaniu trysky a poSkodeniu zariadenia;
5. Pri inStaldcii nepouZivajte napajaci kabel inych vyrobcov. VZdy pouZivajte uzemnenu trojzilova zasuvku, ktora je stcastou tlaciarne;

6. Nedotykajte sa trysky a vyhrievanej podlozky pocas prevadzky, aby ste predisli popaleninam alebo zraneniam;

7. Pri obsluhe zariadenia nezakladajte rukavice ani obvazy, aby ste predisli uvdzneniu pohyblivych €asti, ktoré by mohli spdsobit’
zranenie alebo odrezanie Casti tela;

8. Pouzivajte dodané nastroje na Cistenie filamentu z extrudéra v sprdvnom case, vyuZivajte zvySkovu teplotu po tlaci. Pri Cisteni sa nedo-
tykajte extrudéra priamo, pretoZe by to mohlo spdsobit popaleniny; 9. Pravidelne Cistite tlaciarefi. Pravidelne utierajte telo

tlaciarne suchou handrou po zapnuti napajania tlaciarne, odstrante prach, prilepeny filament a cudzie predmety na vodicoch;

10. Deti mladSie ako 10 rokov by nemali pouzivat'tlaciaren bez dozoru, pretoze by to mohlo spdsobit zranenia;

11. PouZzivatelia by mali dodrZiavat zdkony a predpisy prislusnych krajin a regiénov, v ktorych je zariadenie umiestnené (pouzivané), dodr-
Ziavat profesijnu etiku, venovat pozornost bezpecnostnym povinnostiam a prisne zakazovat pouZzivanie nasich produktov alebo zariadeni
na akékolvek nelegdine uUcely; Creality nezodpovedd za Ziadne pravne porusenia v Ziadnych okolnostiach;

12. Tip: Nepripajajte alebo nepripdjajte kable za napatia.




1.Vzhlad tlaciarne
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2.Zoznam dielov

@ ziklad

@ stojan na filament

—

@ Trubicka s filamentom

@suprava ramovej konstrukcie

=

GTahadlo

@Napajaci kabel

@ Stojan na material na za-
branenie zamotaniu

@ ©)skrutka s plochou

Sesthrannou hlavou
M4*8 x12

I @sada naradia

N . isIug
N Suprava prislusenstva

O ® Filament
% @strihatka

% ® Cierne viazaci

pasky x5

@) Servisna karta
po predaji

— O @®p~rrostriedok na

Cistenie trysiek &

®Krytka extrudera

) e
!-’-ﬂ @®USB flash pamat

@) Kratky in3talatny navod

;3\@ @ Drziak na kabel @4
) x3

Poznamky: Uvedené prisluSenstvo slizZi len na ilustraciu. Je potrebné sa odkazovat’
na skuto¢né prislusenstvo.

02 I



3.InsStalacia

3.1 InStaldacia stojana na materialy

1. InStalujte stojan na material a nddobu na material podla schémy;

- 2. Zarovnajte diery nainstalovanych komponentov stojana na materidl s poziciami blokacie na pravej strane
rdmu posuvnika a pevne ich upevnite smerom nadol.

— CREALTY 0 -~ . -
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3.Instalacia

3.2 Montaz ramového zariadenia

Umistite rdmové zariadenie do drazek zakladne:
A. Najprv pouZite Styri skrutky M4*8 na zarovnanie a zabezpecenie lavého a pravého otvoru na skrutky v zakladni;
B. Potom pouZite Styri skrutky M4*8 na zarovnanie a zabezpecenie otvorov na skrutky v dolnej ¢asti zdkladne.

CREALITY

s

lo
< b
/@ [EXa-3 V3Pl

W, I |weomms il
Skrutky M4*8

= |\

—

[ETTN-3 V3 Plus

Creality 3D Printer
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3.InsStalacia

3.3 Instalacia tahacieho tyca

1. Najprv pouZzite dve skrutky M4 x 10 na zarovnanie otvorov na vrchu

( )
susSicky a zablokovanie skrutiek; @
- 2. Potom pouZite dve skrutky M4 x 10 na zarovnanie otvorov v © 70
i ]
zakladni a zablokovanie vietkych. < 05 o °
Gl o
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3.InsStalacia

3.4 Montaz dotykového displeja

- 1. Pripojte dotykovy displej k zakladnému displeju pomocou plo-
chého elastického kabla;

2. Zatlacte zapadku na zadnej strane dotykového displeja do otvorov v zakladni.

CREALFRY

———

2 O
EBEEW V3Plus

Greality 3D Printer
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[EXT3-3V3Plus

Greality 3D Printer

Postupujte podla ilustrova-
nych pokynov
pre spravne zasunutie. Ne-
spravne zasunutie
moze sposobit poSkodenie
rozhrani disp-
leja.

-

Stlacte ju nadol, kym
nepocujete zvuk klik-
nutia.

Tipy

(D Nepouzivajte zariadenie, ked je dotykovy displej pripojeny
alebo odpojeny od pripojovacieho kabla;

@ Jemne tahajte za elasticky kabel zakladného

displeja, dbajte na to, aby ste ho nerozbili.




3.Instaléacia

3.5 Pripojenie zariadenia

®) Pripojte napajaci
kabel

Motor osi
XaZz

(pravy)

@® Pred pripojenim napdjania sa uistite, Ze prepinac napajania a siet'su v spravne
polohe, aby ste predisli poskodeniu zariadenia.

@ Ak napatie v sieti je od 100V do 120V, vyberte 115V pre prepinac na-

pajania.

® Ak napétie v sieti je od 200V do 240V, vyberte 230V pre prepina¢ na-

pajania (predvolene 230V).
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nenie po-

lohy viaza-

cich pasov
.

(1 Najprv pripojte kabel k
svorkovnici a potom pripojte
kabel senzora vystupu filamentu;

® A. Najprv pripojte extrudér; B.
~ Pripojte kabel extrudéra pomocou via-
zacich pésov;

C. Nainstalujte kryt kabla extrudéra;
( /74

\\§

() Pripojte kabel spinaca
koncového;

® Vyberte vhodny napatovy rezim
na zaklade miestneho napétia
elektrickej siete.
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Francais

Turkish

® UTC-12:00
UTC-11:00
UTC-10:00

UTC-9:30

Language selection

‘ English ‘ Deutsch

Italiano Portugués

Bz:E

Time Zone Settings

Previous

Espafiol

Pycckuit

Privacy Policy
Preface

I have read and agree to this Privacy Policy

Previous

Creality Cloud binding Skip
Please scan the code to bind your device to the Creality Cloud

Area | International

Previous
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Please set up your network

cxsw-guest
IP 172.23.214.236

cxsw-guest2
cxsw-guest3

cxsw-guest4

e -

Aktudlne rozhranie sliZi len ako referencny bod.
Vzhladom na neustale aktualizacie funkcii bude
podliehat najnovsiemu softvéru / hardvéru

Ul zverejnenému na oficialnej we-

bovej stranke.



Self-check Self-check
Welcome to the self-check process
1.Please place the printing platform %

Hi b
2The self-check proces: 0 ieedhetie
take around 11 minutes

Nozzle heating
Heat break fan

Do not touch the printer

during the self-check
Previous -

v

v

Detecting...

Self-check completed

Ak pocas procesu samokontroly zistite akékolvek nezrovnalosti, precitajte
si Cast's otazkami a odpovedami, aby ste zistili mozné problémy s pristrojom
; Alternativne, naskenujte QR kéd na ,nahlasenie poruchy”, aby ste na-

hlasili problém s pristrojom a poZiadali o pomoc servisné oddelenie na rie-
Senie problému.

09

Aktudlny rozhranie sldzi len ako refe-

ren¢ny bod. Vzhladom na neustéle aktualizacie funkcif
bude podliehat najnovsiemu softvéru / hardvéru roz-
hrania uverejneného na oficidlnej webovej stranke.



CREALITY

Teplota trysky

Teplota podlozky

Domovska
stranka
Parametre je moZné nastavit manualne
* Funkcie ako teplota extrudéra a teplota
vyhrievanej dosky méZete konfigurovat
cez domovsku stranku;
Movement/Temp. Extrude/Retract Cooling
[ n ) 10mm  30mm i
210 Sl E
: Temperature will
Y+ heat up to 240°C
Priprava 22

before feed/retreat

Model Cooling

----8 |=5% | 65% [+5%

* Pomocou pripravného rozhrania mozete konfigurovat funkcie ako pohyb osi/teplotnd kontrola, extrizia/vytiahnutie a chladenie
ventilatora.

Aktualne rozhranie sluzi len ako referencny bod. Vzhladom na neustale aktualizacie

funkcifi bude podliehat najnovsiemu softvéru / softvéru UI zverejnenému na Spe-
cidlnej webovej stranke.



Néahlad
stboru
vytlacit

Tlacové
rozhranie

USB drive

E ) E )
Copy to USB flash drive

Pawnc22coo...d
Delete

Pawnc22coo...d

Ender3V3 V3Plus  Ender3V3Plus  Ender3V3Plus
Test Model sh... TestModelcesh... TestModel ces*

11h3m & 2 10h1Im& 14am - O12

Pawnc22coo...d  2023/03/0112:36

11h3m & 2im O10h1Im&, 14m

* Stlatenim a podrZzanim modelu moéZete vybrat viacero modelov a skopirovat'ich na USB disk.
* Stibory modelov z lokadlneho uloZiska a z USB disku méZete spravovat pomocou rozhrania prehliadania stiborov tlace.

Ender3 V3 PlusTest ... CREALITY

PLA 210
200°C ]
56min 45
12m

& calibration

chladenie ventilatorom

Zostavajuci €as do ukoncenia

Cas tlate
* Kliknutim na stibor modelu ziskate pristup k jeho detailom

* Oznacenie mozZnosti "Kalibracia" moéZze zlepSit kvalitu tlace

History

10h30m

10h30m

10h30m




Nastavenia

Zéakaznicka

podpora

System
Screen Brightness
Screen off 3 minutes
Language selection English
Self-check

Update reminder

System
Export log
Version checking
Reset to default
Expert mode

About

FAQ

Online Manual

System
Update reminder

Time Zone Settings

Bind to the Creality Cloud

Export log

Network

cxsw-guest
172.23.214.236

cxsw-guest2
CXsw-guest3
cxsw-guests
cxsw-guest5

cxsw-guest6

Error history

Error Code Time of Occurrence

3002 06 17:06:45
3001 05 09:52:33

3007 2/04 23:50:08

3006

Aktudlne rozhranie sluzi len ako refe-
ren¢ny bod. Vzhladom na neustale
aktualizacie funkcii bude

podliehat najnovsiemu

softvéru / softvéru UI zverejnenému
na Specialnej webovej stranke.

* S pomocou rozhrania nastaveni mozete
konfigurovat funkcie ako
systémové a sietové nastavenia.

Upload Log

Operate

* Mobzete prehliadat sekciu FAQ, ndvody na pouZitie, histériu chyb a posielat'logy cez rozhranie zakaznickej podpory.



5.Prvy tlad

5.1 Upevnenie filametu

———J

Lt = o I
[EndeRTT ——/ £
— —_

-

CREALITY

4

1) Zadajte teplotu trysky na obrazovke a po-
ckajte, kym sa nezohreje na cielovu teplotu;

3 UloZte filamety podla obrazku a nainstalujte
stojan na material, aby ste predisli za-

motaniu;

4) A. Pripojte teflonovd rirku k senzoru vystupu filamentu; B.
Pretahuijte filament cez port detekcie filamentu, aZ prejde
cez teflénovu rirku; C. Pripojte teflénovd rarku k extrudé-
rovému kablu pomocou kéblovych zipsov,

5 Odomknite prepinac DIP a zasurite filament

do extrudérového zariadenia, aZ sa filament vytiahne

z trysky.
13

6) Zamknite prepina¢ DIP a vloZte teflénovd rurku
do horného konektora extrudéra.



5.Prvy tlac

Instalujte softvér na rezanie Creality Print otvorenim nahodnych tdajov na USB kluci.
Prihlaste sa na Specidlnu webovu stranku a stiahnite si inStalacny stbor: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(D Vyberte mozZnost "Jazyk" a "Server"

(3 Nastavit priemer trysky (4) Importovat stibory modelov

Aktudlne rozhranie slUZi len ako referencny bod. Vzhladom na neustdle aktualizacie
funkcii bude podliehat najnovsiemu softvéru / softvéru Ul zverejnenému na Spe-
cialnej webovej stranke.




5) Nastavit typ materialu 6 Nastavte vysku vrstvy tlace a kliknite na tlacidlo "Slice".

7 Po dokonceni rezu kliknite na "Tla¢ LAN". 8 Pridat zariadenie: mo6Zete pridat' pomocou funkcie "Skenovat pridat™
alebo "Pridat' manualne".

Aktualne rozhranie sluzi len ako referencny bod. Vzhladom na neustale aktualizacie
funkcifi bude podliehat najnovsiemu softvéru / softvéru UI zverejnenému na Spe-
cidlnej webovej stranke.




5.Prvy tlac

Pridat zariadenie: a. Pridat skenovanim — Vy- Zoznam zariadeni

berte zariadenie ‘

Kliknite na ,Nastavenia”
— ,Siet", aby zobrazit’
IP adresu.

Pridat zariadenie: b. Pridat zariadenie manudlne zaddvanim IP adresy Podrobné informdcie o tlaciarni

Aktualne rozhranie sltzi len ako referen¢ny bod. Vzhladom na neustéle aktualizacie
funkcii bude podliehat najnovsiemu softvéru / softvéru UI zverejnenému na Spe-
cidlnej webovej stranke.



USB drive
Ender3 V3 PlusTest ...

- ® ® @ o
q !’ H) 200°C

wenjianjia

1 End
20221025

V3Plus  Ender3V3Plus  Ender3V3PL( ) 56min
Model cesh...  TestModel cesh...  Test Modk

56min 12m 30min 6m 6m 12m

® . l S ¥4 calibration

Ender3V3Plus  Ender3V3 Plus

Test Model cesh...  Test Model cesh...  Te el M <t
, Back
N 16m @ 1lh3m @ 2Am Q10 2hi2m

Vyberte model z USB flash disku Kliknite na , Tlacit”

VloZte USB flash disk do USB portu

Aktudlne rozhranie sluzi len ako refe-
ren¢ny bod. Vzhladom na neustéle

(DPred tlacou je potrebné zablokovat prepinac DIP. aktualizacie funkcii bude

@ Podrobné informécie o pouZivani softvéru najdete v prirucke krojového softvéru na USB podliehat najnovsiemu
disku. softvéru / softvéru UI zverejnenému
@ UloZené stibory musia byt umiestnené v hlavnom adreséri (nie v podadresari) USB disku. na Specialnej webovej stranke.

@O0dportca sa pouzivat latinské pismena, &isla a beZné znaky v nazvoch stborov.
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6.Specifikacia funkcii

Metéda 1: Ru¢né vytiahnutie

CREALITY

j

a. Odblokujte prepinac DIP; b. Drzte konektor teflonovej rirky nad extruderom; c.
Vytiahnite teflénovu rarku;

Zadaijte teplotu trysky na obrazovke a pockajte, kym sa zohreje na
cielovu teplotu;

-

~

Aktudlne rozhranie sluzi len ako refe-
ren¢ny bod. Vzhladom na neustéle
aktualizacie funkcii bude

podliehat najnovsiemu

softvéru / softvéru UI zverejnenému
na Specialnej webovej stranke.

Vyberte stary filament, vytiahnutim ho z zadnej ¢asti zaria-
denia, aby ste ho nahradili novym.



Metdda 2: Automatické vysuvanie

Extrude/Retract Extrude/Retract

Tips Re

Temperature will
heat up to 240°C
aF before feed/retreat

D Nozzle heating
Prepare
Retracting

Finish

Kliknite na “Retract”; Pockajte na ukoncenie procesu vysivania;

Aktudlne rozhranie sltZi len ako refe-
ren¢ny bod. Vzhladom na neustale
aktualizacie funkcii bude

podliehat najnovsiemu

softvéru / softvéru UI zverejnenému
na Specidlnej webovej stranke.

Vyberte stary filament, vytiahnutim ho z zadnej ¢asti zaria-
denia, aby ste ho nahradili novym.



Extrude/Retract

Tips

Temperature will
heat up to 240°C
ar before feed/retreat

A. Odomknite prepina¢ DIP; B. VloZte filament do najhlb3ej
Casti teflénovej rarky, kym ho uz nebudete méct po-
sunut; C. Zamknite prepinac DIP.

Kliknite na moznost "Extrude";

Extrude/Retract
Extrude
Nozzle heating Aktudlne rozhranie slizZi len ako refe-
rencny bod. Vzhladom na neustéle
. aktualizacie funkcii bude
Extruding

podliehat' najnovSiemu
softvéru / softvéru UI zverejnenému
Finish na Specialnej webovej stranke.

Pockajte na ukoncenie procesu vytlacovania.
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7. Zba tlaciarne

7.1 Demontaz a udrzba platformy

1.a.Po zakonczeniu tlace pockajte, kym sa podlozka ochlady, 2.Ak st na doske tlacovej platformy 3.Ak prva vrstva modelu nie je spravne
predtym neZ ju odstranite zvysky filamentu, jemne ich zSkrabnite prilepena, odporuca sa rovnomerne naniest
b.Jemne ohnite podlozku oboma rukami, aby ste oddelili model nozom a znovu vytlatte. trvaly lepidlo na povrch dosky tlatovej plat-
od podlozky. formy pred predhriatim na tlac.

Tipy: 1. NepretaZujte pri beZznom pouzivani, aby ste predisli deformdcii a nepouZitelnosti;
2. Tlaova platforma je opotrebovatelnou sucastou a odportca sa pravidelnd vymena, aby sa zabezpecilo spravne priliehanie prvej vrstvy modelu.

7.2 Udrzba optickych osi
Odporuca sa zakupit' mazivo na pravidelnu GdrZzbu oblasti optickych osi.

Oblast optického osi Z Oblast optického osi Xa 'Y Oblast optického osi Y
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8.Parametre zariadenia

Parametre zariadenia

Model Ender-3 V3 Plus
Technoldgia tlace FDM
Rozmery tlace 300*300*300mm

Metdda nivelacie

Automatické nivelacné

Pocet trysiek 1ks
Priemer extrudéra 0.4mm
Hrubka rezu 0.1-0.35mm
Presnost’ +0.2mm
Teplota trysky <300C
Teplota vyhrievanej dosky <110C
Filamenty PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-uhlik
Nominalny vykon 350W
Vstupné napatie 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz
FDetekcia filametnu Ano
Obnovenie prace* Ano
Sposob tlace Tla¢ USB / Tla¢ LAN / Tla¢ v cloude
Format stboru tlace G-kéd
Softvér Creality Print

Podporované systémy

Windows/MAC OS

Jazyk

F13Z/ English/ Espariol/ Deutsche/ Francais/ Pycckwit/ Portugués/ Italiano/ Turk/ HZGE

*Obnovenie prace po vypadku napajania.
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9.Schéma vnutorného pripojenia

-

BB2 5 ReseRe

=
L
C™
s
nn
U1

mu
I

TR
€331 e CJ
et ki 3 . L3
[nujxg ﬁéi A RGB =t e 1 D
—._.V—r o = ).

P
l
[ ]

=
0
J

(C326ZE7

)
558
lesa’ ST
—
R3S %
ha
| R4d5
25

RI3L

CI
sy
L

[T T] H: —

IC18 gy

L5
c20

T %ﬂ%m Gt 'p
[P
=
[}
=

=
(=
=04
5
|
i
L
8

0

E
!
1=
[M

[ 204
[
03
ry
iy
&7
L]
TUT
Gas
l

[ E— J
v G
DC 24V = < D oyt i
0| 5

3
wazz CHIC Jczan ik SRR
Vyhrievany stol
hrev (NC)

Ventilator (NC)

USB flash pamat’

i

&3

o0
]
=
i
—
[11EsE
gz
CJreo
Ccios
[ Jre?
=)
B |
—_

5,

cur
Rass g f%2
RIOTE RED

&
il
E

g
s — BED + 5
% 031
iy
=
G112
or:
28
— 1
il
&
5
12y

iRz
LIRS
al

=
o
283
2

[ —)

=

K
-

~
TAN—§ FHEA—§

5

hod
7 ost
0

[ Jes0

CJrse
Ccss

T b dosk I | 55 E
ermistor vyhrievacej dosky g5 ﬁ%‘% g ¥
. <[‘ Tz %II o T E
’Dolny ventilator ‘477 g0 =B . 335 e El=H
EEa = T 3 o
e [ o r = Ay (g - e
Ventilator(NC) = = HEisas [
— md PR i = 5 _ Bt dugcus & EF 800t
— ~ i _/ r— "’ A ]
Ventilator(NC) e N ~ 3§ N\T SN wary - D1 gEEE
— low O C&gj;:g;lazw e D il [
B - - - i
= |3 OMON e LWl
e ) 105 =8
Sttt } By g

D

}

—

B
§D

i

C

—

Motor
osY

LimitX || LimitZ

Motor ‘
osY

Motor ‘ Komunikicia || Komunikaci.

osZ

23 I



Vzhladom na rozdiely medzi réznymi modelmi zariadeni sa skutocné produkty a obrazky méZzu lisit. Prosim, pozrite sa na skutocné
zariadenie. Pravo na konecné vysvetlenie si vyhradzuje spolo¢nost Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd..

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.

Vyrobca: SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO, LTD.
Adresa: 18. poschodie, budova JinXiuHongDu, ulica Meilong, komunita Xinniu
Minzhi Street, Longhua District, mesto Shenzhen, Cina.

Oficidlna webova stranka: www.creality.com

Lo {

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FECE®




Bezpecnostné opatrenia:

1. Pred nabijanim skontrolujte, ¢i su kontakty zariadenia Cist

2. Nikdy nenechavajte zariadenie pocas pouZivania a nabijania b
dozoru.

3. Uistite sa, Ze v pripade nudze mdZete zariadenie rychlo odpoijit
zdroja napajania.

4. Nikdy nevystavujte zariadenie vysokym teplota

5. Zariadenie nabijajte na suchom a dobre vetranom mieste mi
horlavych materialov, dodrziavajte vzdialenost minimalne 1 m od inych
predmetov.

6. PoCas nabijania zariadenie nikdy nezakryvajte. 7. Nikdy nezakryvaj
zariadenie.

7. Nikdy nepouZzivajte napajacie adaptéry, nabijacie stanice, kable at
bez odporucania a schvalenia vyrobcu.

8. Dbajte na svoj majetok, zariadenie je vybavené ¢lankami, ktoré
tazko hasia, vybavte sa hasiacou latkou.



Ochrana zivotného prostredia

)

C€

Elektronicky odpad oznaceny v stlade so smernicou Eurdpskej Ginie sa
nesmie miesat s inym komunalnym odpadom. Musi sa zbierat oddelene a
recyklovat na urcenych zbernych miestach. Spravnou likvidaciou predidete
moznym negativnym ddésledkom na Zivotné prostredie a [udské zdravie.
Systém zberu pouzitych zariadeni je v sulade s miestnymi predpismi o
ochrane Zivotného prostredia. PodrobnejSie informacie ziskate na
obecnom urade, v Cistiacej stanici alebo v obchode, kde ste vyrobok
zakUpili. Vyrobok spifa poZiadavky tzv. smernic nového pristupu
Eurépskej tnie (EU) v oblasti bezpe&nosti, zdravia a Zivotného prostredia,
ktoré Specifikuju nebezpeclenstva, ktoré sa maju zistit a odstranit.

Tento dokument je prekladom pbévodného navodu na pouZzitie od vyrobcu.



Zariadenie je vybavené dobijatelnou batériou, ktora vdaka svojej finalistickej a
chemickej Struktdre casom a pouzivanim starne. Vyrobca udava maximalny cas
prevadzky v laboratérnych podmienkach, kde suU optimalne prevadzkové
podmienky pre zariadenie a samotna batéria je nova a plne nabita. Prevadzkovy
Cas sa mbze v skutocnosti liSit od ¢asu deklarovaného v ponuke a nie je chybou
zariadenia, ale vlastnostou vyrobku.

Vyrobok musi pravidelne udrziavat (Cistit) sdm pouzivatel alebo Specializované
servisné strediska na naklady pouzivatela. Ak v navode na obsluhu nie su
uvedené informacie o potrebnej cyklickej udrzbe alebo servisnych ukonoch,
musi sa pravidelne, najmenej raz tyzdenne, posudzovat odchylka fyzického
stavu vyrobku od fyzicky nového vyrobku. Ak sa zisti alebo najde akakolvek
odchylka, musia sa urychlene vykonat udrzbové (Cistiace) alebo servisné
opatrenia. Ak sa nevykona spravna udrzba (Cistenie) a nereaguje sa na zisteny
stav odliSnosti, mdze to viest k trvalému poSkodeniu vyrobku. Garant
nezodpoveda za Skody vzniknuté v dosledku nedbalosti.



Batéria LI-ION

Zariadenie je vybavené batériou LI ION (litium-iénova), ktora v dosledku
svojej fyzikalnej a chemickej Struktdry Casom a pouzivanim starne. Vyrobca
uvadza maximalny ¢as prevadzky zariadenia v laboratérnych
podmienkach, pricom optimalne prevadzkové podmienky pre zariadenia a
samotnej batérie je nova a plne nabita. Prevadzkovy €as v skutocnosti sa
mozZe liSit od ¢asu deklarovaného v ponuke, pricom nejde o chybu
zariadenia, ale o vlastnost vyrobku. V zaujme zachovania maximalnej
Zivotnosti batérie sa neodporuca vybijat batériu na menej ako 3,18 V alebo
15 % celkovej kapacity. NizSie hodnoty, ako napriklad 2,5V pre ¢lanok, ho
trvalo poskodia a na to sa nevztahuje zaruka. Ak batériu alebo celé
zariadenie nepouzivate dlhSie ako jeden mesiac nabite batériu na 50 % a
pravidelne kazdé dva mesiace kontrolujte Uroven jej nabitia. Batériu a
zariadenie skladujte na suchom mieste, mimo dosahu sinka a minusovych
teplot.

Batéria LIPO Zariadenie je vybavené batériou LI PO (litiovy polymér), ktora v
dosledku svojej fyzikalnej a chemickej Struktiry Casom a pouzivanim
starne. Vyrobca uvadza maximalny ¢as prevadzky zariadenia v
laboratérnych podmienkach, pricom optimalne prevadzkové podmienky
pre zariadenia a samotnej batérie je nova a plne nabita. Prevadzkovy Cas v
skutocnosti sa méZze liSit od casu deklarovaného v ponuke, pricom nejde o
chybu zariadenia, ale o vlastnost vyrobku. V zaujme zachovania maximalnej
Zivotnosti batérie sa neodporuca vybijat batériu na menej ako 3,5V alebo 5
% celkovej kapacity. NizSie hodnoty, ako napriklad 3,2 V pre ¢lanok, ho
trvalo poskodia a na to sa nevztahuje zaruka. Ak batériu alebo celé
zariadenie nepouzivate dlhSie ako jeden mesiac, nabite batériu na 50% a
pravidelne kazdé dva mesiace kontrolujte Uroven jej nabitia. Batériu a
zariadenie skladujte v suchom mieste, mimo dosahu sinka a minusovych
teplot.
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